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ULTRAGRIP KOPPLING DN40 TILL DN600

Rormaterial, insticksdjup och bultdiametrar fér UltraGrip-produkter

Tabell 1. Tabell 2.
- Tryckvérde for gas och vatten* k]

E atdragnin, Insticksdjup (mm) Dragsaker Ej Dragsaker Rormaterial 5,

2 bult (Nm) T(min) T(max) Gas  Vatten Gas Vatten =
_40 043.5-063.5 M12 55-70 Nm 65 9 5bar 16bar  5bar | l6bar
_50 048.0-071.0 M12 55-70 Nm 65 110 5bar 16bar | 5bar | 16bar  Stdl v v/
_65 063.0-083.7 M12 55-70 Nm 65 95 5bar 16bar _5bar | _16bar ]
_80 085.7-107.0 M12 55-70 Nm 65 110 5bar 16bar | Sbar | 16bar  Segjam v
100 107.2-133.2 M16 _ 95-120 Nm 90 125 5bar 16bar | 5Sbar |_16bar |
125 132.2-160.2 M16 _ 95-120 Nm 90 125 5bar 16bar _5bar | _16bar Gjutiam J /
150 ' 158.2-192.2 M16 _ 95-120 Nm 90 135 5bar 16bar | 5bar _16bar s
175 192.2-226.9 M16 _ 95-120 Nm 125 165 5bar 16bar _5bar _16bar  PVC-klass 4 S/
200 218.1-256.0 M16 _ 95-120 Nm 125 165 5bar 16bar _5bar _16bar  DIN8062
250 ' 266.2-310.0 M16 _ 95-120 Nm 125 165 5bar 16bar | Sbar | _16bar  pyc_glla ]
7300 315.0-356.0' M16 __ 95-120 Nm 125 | 200 Sbar _lébar | Sber  l6bar pyigaklasser ¥ V| ¥
350 ' 352.2-396.0 M16 _ 95-120 Nm 125 200 5bar 10bar _Sbar | _10bar PESO |

400 398.2-442.0 M16 95-120 Nm 125 200 5bar 10bar _ Sbar  10bar & PE100 v /7 v
450 448.0-492.0 M16 _ 95-120 Nm 135 215 - 10bar - 10bar - —
500 498.0-552.0) M20 | 210-230 Nm 155 | 215 - 10bar - | l0pbar FPEisolerat iy na
500 558.0-608.0 M20 _ 210-230 Nm 15 | 215 - 10bar | - 10bar 1O ||

600  604.0-648.0 _M20 210-230 Nm 195 255 - 10bar - 10bar

B00676.0-726.0 20 210230Nm 185 265 - i0bar | logar Lesicement |/
INFORMATION Roranslutningar ovan jord utsatts i storre utstréckning for inre

Dessa instruktioner géller UltraGrips kopplingssortiment for tryckforandringar och killnader/termisk i

anvandning pa de rérmaterial som anges i tabellen. vilka kan vara atskilligt hogre &n vad som véntas av inre

UltraGrip levereras i fullt monterat skick for anvandning som tryckforandringar och inte alltid kan bedomas pa ett sakert

andhuv (dragsaker) och bdr inte tas isar fore installationen, séatt. Med anledning av detta rekommenderar vi att UltraGrip

om den inte skall anvandas som en flexibel (¢j dragséker) endast anvéands till ventilkammare och installationer inomhus

produkt, varvid de enda komponenterna som ska tas bort ovan jord som inte utsatter UltraGrip for direkt solljus eller stora

ar de roda 13skilarna. temperaturskillnader (t. ex. i pumphus).

* Anlaggningens testtryck = 1,5 génger arbetstrycket.

Tjocka rorbelaggningar och rorinkladnader maste

alltid avlagsnas.

1.Kontrollera att rérmaterialet och rorstorleken passar till UltraGrip-kopplingen. Anvand alltid en
stodhylsa pd PE-ror, och pa PVC-rér om s8 krévs (se Tabell 1).

2.Granska rérens andar och se till att rérytorna &r rena och fria frén repor, grader, rost eller
andra fororeningar eller ytdefekter som kan paverka passformen. Svetssommar méste slipas
ned for att forbattra ytprofilen. Tjocka rorbeldggningar eller rrinkladnader maste alltid
avldgsnas. UltraGrip maste monteras antingen direkt pa den obelagda rirytan eller pa ett
tunt fargskikt.

S.Atg'érderfﬁr sdker hantering: Nar du lyfter produkten ur emballaget och placerar den pa rérytan
maste du se till att dessa tgérder for saker hantering observeras. Om forflyttningen kraver
mekaniska lyftdon maste du se till att arbetsplatsens obligatoriska sakerhetsatgérder vidtas
och att alla lyftdon ar Iampliga for lasten.

4.Alla UltraGrip-kopplingar &r forsedda med ett hygienskydd for att forhindra fororening.

Detta skydd méste avlagsnas fire montering (bild 1).

5.Justera det ror som skall Idggas till rétt position mot det befintliga rdret och se till
att rorandarna &r koncentriska. Justera bérare eller rorbadd vid behov. Kopplingens
packningsdesign krédver ingen smorjning; darfor ska du__inte tillfora smiirjmedel_:

Bestdm nu vilken typ av anslutning som krévs: DRAGSAKER eller ICKE DRAGSAKER.

DRAGSAKER - Nar produkten anvénds i dragsaker form (enligt anvisningar under information)

maste den installeras i leveransskicket, med I&skilarna pa plats (Bild 2a). Kontrollera att alla

|askilar &r korrekt monterade.

ICKE DRAGSAKER - Nr produkten anvénds i icke dragséker form méste du ta bort I&skilarna.

Dra helt enkelt ur 13skilarna (bild 2b). Nar produkten installeras i sin flexibla (icke dragsdkra)

form férhindrar inte UltraGrip att réren dras ut, allts maste du anvinda extern forankring.
6.For att underlatta installationen kan du markera min- och maxdjup for instick enligt tabell

1 runt hela omkretsen pa bda rorandarna enligt bild 3. Rikta in roren och centrera UltraGrip-

kopplingen dver béda rorandama. Se till att bada rorens insticksdjup ligger mellan T(min)

och T(max) enligt bild 4. i1 T(min)
7.Innan du drar &t Ultra Grip glanderns bultar maste du kontrollera att bultarna sitter ratt i sina SN
hal. Dra &t bultarna diagonalt ett par varv &t géngen s8 att glandern riktas upp jamnt. Bultarna T(max)
méste dras &t tills ratt tdragningsmoment uppnas, se tabell 1. Nar monteringen &r klar
skall det finnas ett jamnt radiellt avstand mellan réret och kopplingens glander dar hela L\

T(max)-linjen syns och ingen del av T(min)-linjen syns. Upprepa proceduren pé béda

M N Nér monteringen &r klar far endast
andarna av kopplingen.

T(max)- linjen synas



ULTRAGRIP FLANSKOPPLING DN40 TILL DN600

Rormaterial, insticksdjup och bultdiametrar for UltraGrip-produkter

1.Kontrollera att rormaterialet och rorstorleken passar till UltraGrip flanskoppling. Anvand alltid
en stidhylsa pa PE-ror, och p8 PVC-rir om sa krévs (se Tabell 3).

2.Granska rorens dndar och se till att rorytorna &r rena och fria frn repor, grader, rost eller
andra lgsa fororeningar eller ytdefekter som kan paverka passformen. Svetssémmar méste
slipas ned for att forbéttra ytprofilen. Tjocka rorbeldggningar eller rdrinkladnader méste alltid
avlagsnas. UltraGrip maste monteras antingen direkt p& den obelagda rérytan eller pa ett
tunt fargskikt.

3. Ktgarder for saker hantering: Nir du lyfter produkten ur emballaget och placerar den pa rorytan
maste du se till att dessa tgérder for saker hantering observeras. Om forflyttningen kraver
mekaniska lyftdon maste du se till att arbetsplatsens obligatoriska sakerhetsatgérder vidtas
och att alla lyftdon ar lampliga for lasten.

4.Alla UltraGrip-kopplingar &r forsedda med ett hygienskydd for att forhindra fororening.

Detta skydd méste avldgsnas fire montering (bild 1).

5.Justera det ror som skall laggas till ratt position mot det befintliga réret och se till
att rérandarna ar koncentriska. Justera barare eller rérbadd vid behov. Kopplingens
packningsdesign kréver ingen smorjning; darfor ska du__inte tillfora smbrjme_qel.

Bestam nu vilken typ av anslutning som krévs: DRAGSAKER eller EJ DRAGSAKER:-

DRAGSAKER - Nar produkten anvinds i dragsaker form (enligt anvisningen under information)
maste den installeras i leveransskicket, med I3skilarna pa plats (Bild 2a). Kontrollera att alla
1&skilar ér_korrekt monterade.
EJ DRAGSAKER - Nar produkten anvands i icke dragsaker form maste du ta bort 13skilarna.
Dra helt enkelt ur [&skilarna (bild 2b). Nar produkten installeras i sin flexibla (icke dragsakra)
form forhindrar inte UltraGrip att roren dras ut, alltsd méste du anvénda extern forankring.
6.7ré fldnskopplingen p8 rorets dnde. Justera roret och fldnskopplingen mot motsvarande
flans, montera flanspackningen (Viking Johnson rekommenderar en IBC-packning for optimal
tatning) samt flanskopplingsbultarna. Se till att b&da rdrens insticksdjup ligger mellan T(min)
och T(max) enligt bild 4. Justera vid behov. Dra &t fldnskopplingsbultarna med hjélp av
standardmetoden.
7.Innan du drar 3t UltraGrips glanderns bultar maste du kontrollera att varje bult sitter rétt i sitt
hal. Dra &t bultarna diagonalt ett par varv 3t gingen s& att glandern riktas upp jamnt. Bultarna
méste dras &t tills rtt dtdragningsmoment uppnas (se tabell 3). Nar monteringen &r klar skall
det finnas ett jgmnt radiellt avstand mellan roret och kopplingens glander. Hela T(max)-linjen
mdste synas och ingen del av T(min)-linjen fér synas. Nar monteringen r Klar far endast
T(max) linjen synas

Tabell 3. Tabell 4.
S Rekommenderad - Tryckvérde for gas och vatten* ] —
atdragnings Insticksdjup (mm) Dragséker Ej Dragsaker W Rormaterial a Z
bult (Nm) T(min) T(max)  Gas  Vatten Gas Vatten = m

_40 | 043.5-063. 55-70 65 110 Sbar | _16bar _5bar _16bar

50 55-70 65 110 Sbar __16bar | Sbar _16bar Stdl v/ _l

_65 55-70 65 110 Sbar | 16bar |_5bar | 16bar — >

_80 085.7-107. 55-70 65 110 dbar | _16bar |_5bar | 16bar  Segjamn v /

100 107.2-133. 95-120 90 125 Sbar | _16bar | _5bar _l6bar - I

125 95-120 90 135 Sbar |_16bar |_5bar | 16bar gz |_

150 95-120 %0 125 shar lebar bhar lgbar o V|V >

175 95-120 125 165 Sbar | 16bar _5bar | 16bar  PVC-klass 4 s v

200 95-120 125 165 Sbar | 16bar |_5bar  _16bar DIN8062 M —l

250 95-120 125 | 165 | Sbar |_l6bar | Shar__l6bar pyoql —

300, 95-120 125200 5bar | 16bar | 5bar  I6bar gyrigaklasser ¥ V| V' (@)

350 95-120 25 200 Sbar | 10bar _5bar _10bar |

4001398.2-042.0 M1695-120 25 200 Shar | l0bar _ Sbar 10bar gppgg V|V |V 2

450 448.0-492.0 M16 95-120 35 215 - 10bar - 10bar : — m

500 498.0-552.0 M2 210-230 55 215 - 10bar |- l0bar FEisolerat iy N

500 558.0-608.0 M20 _ 210-230 5 | 215 - l0bar - 10bar ™ - >

600 ' 604.0-648.0. M20 210-230 195 255 - 10bar - _10bar

600_676.0-726.0 M20___210-230 19 75 - 10bar - lopar lestoement 2

INFORMATION Roranslutningar ovan jord utsatts i storre utstrackning <

Dessa instruktioner géller UltraGrips flanskopplingsortiment for for inre tryckforandringar och temp killnad

anvandning pd de rrmaterial som anges i tabellen. UltraGrip termisk expansion, vilka kan vara 8tskilligt hogre —

levereras i fullt monterat skick for anvandning som andhuv an vad som vantas av inre tryckforandringar och inte m

(dragséker) och br inte tas isér fore installationen, om den inte alltid kan bedémas pa ett sakert satt. Med anledning

skall anvandas som en flexibel (ej dragséker) produkt, varvid av detta rekommenderar vi att UltraGrip endast anvands z

de enda komponenterna som ska tas bort &r de rida laskilarna. till ventilkammare och inomhusinstallationer ovan jord

* Anlaggningens testtryck = 1,5 génger arbetstrycket Tjocka som inte utsétter UltraGrip for direkt solljus eller stora —

rorbeldggningar och rrinkladnader méste alltid avlég: temperaturskillnader (t. ex. i pumphus). Z
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ULTRAGRIP STODHYLSOR AV ROSTFRITT STAL FOR PE- OCH PVC-ROR AV STORLEK DN40 TILL DN400

Bild. 2

Bild. 4 Bild. 5

1. Kontrollera att stddhylsan och kilen passar till rérets yttre diameter och vaggtjocklek.
2.Satt hylsan sa Iangt att kanten vilar mot rorets ande.

3.Séatt i kilen tills den vilar helt mot rorets insida.

4. Markera kilen 5-10 mm frén rorets yta. Ta bort kilen och kapa den vid market.

5.Satt i kilen tills dess yta &r pd samma plan som rorets yta.

STORLEK 450 MM ELLER STORRE
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1. Kontrollera att kombinationen av stédhylsa och kil passar till rorets yttre diameter och
vaggtjocklek. (Uppgifter om hylsor finns pé kilens yta).

2. Placera hela anordningen pa roret och satt i den tills kanten vilar mot rérets dnda.

3. Placera varsamt kilarna pd plats med hjélp av handen och se till att de hamnar pd samma
avstand, tills hylskroppen far kontakt med ytan pa rorets insida.

4. Markera bada kilarna 5-10 mm frén rorets yta och kapa dem till denna langd.

5. Knacka forsiktigt fast kilarna pé plats, jamnt pd bada sidor tills kilarna befinner sig pd samma
hojd som rorets yta.




B ULTRAGRIP KOPPLINGAR DN700 TILL DN800

Rérmaterial, installationsdjup och bultdiametrar for UltraGrip-produkter

eYSUuaAs - HYININSIANVSNOILVTIVLSNI

Tabell 1.

. . . Instéllningsavstand | Insertion | Tryckklassning
Axiellt faste Radiellt faste Depth (mm)

5| = . = = -
= E ~ E_ .E _E _E: _E
2 el 5 S=3 SE ©S= BTE§ ©= BE B
= Sl 5 Sts 35 SEE S StEE SE EE EE
EREI © 555 £ SESEEwEE®EE. a4 B x m =2 £3
Sl = SS2s £ E2% E25 E28 EET (mn  (ma) (mn(ma) E% EF
= Sl £ S22 & 2822 88 gE8s 888 a5 &%
£ 225 SEN EE | EHEE EE
= E E 28 =
DN700 | 700-735 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 165 | 375 | 220 | 245 16bar
DN700 | 727-762 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 95-105 = 165 | 375 | 220 | 245 16bar
DN700 | 750-785 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 | 95-105 165 | 375 | 220 | 245 16bar
DNB0O | 789-824 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 170 | 380 | 220 | 245 16bar
DNB0O | 825-860 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 170 | 380 | 220 | 245 16bar
DN300 | 853-888 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 95-105 = 170 | 380 | 220 | 245 16bar

VARNING:Om momentkraven for olika rormaterial inte f6ljs kan det leda till rorglidning. och / eller rérskador.

Tabell 2.
Rérmaterial Dragséaker Icke dragsdker | Stodhylsa kravs
Stl v v
Segjam v v
Gjutjarn v v
PVC v/ v v
PE100 v v v
PE Barriarror X X Py
Asbestcement X v Wy =i,
Noteringar M ( )
Dessa instruktioner galler UltraGrips kopplingssortiment for anvéndning pa de rérmaterial som anges i tabellen. max
UltraGrip levereras fard d for anvandning som andhuv (dragséker) och bor inte d fore T . R
installation, sdvida den inte ska anvéndas som en flexibel (ej dragséker) produkt, varvid gripbultarna inte ska i ! X(mm) '
dras &t. b H
1 r——p ]
Anléggningens testtryck = 1,5 génger arbetstrycket Lol !
Tjocka rorbeldggningar och rorinkladnader maste alltid avidgsnas. Eem '
Rorledningar ovan mark utsétts for bide belastningar frén det inre trycket och frén temperaturforéndringar/ H H
termisk expansion, vilket kan vara betydligt hgre an frén det inre trycket och kan inte alltid bestammas p ett H !
sékert sétt. UltraGrip kan anvéndas i applikationer ovan jord dér den inte utsatts for direkt solljus och ligger ' '
inom temperaturintervallet 40°C (mellan -20 °C och +60 °C). , H
'
*110-120 vridmoment for gjutjarnsror forutsétter att gjutjarnet har en véggtjocklek pd 32 mm och &r i ett skick ! i
dar den strukturella styrkan inte har dventyrats. For gjutjarmsror med tunnare véggar, vénligen kontakta Viking ' H
Johnson for rekommenderat bultmoment. : :
i s — ——— :
= :
H Fig. 3
Radiella bultar
Axiella bultar 8\ O

A/B

X(min)




ULTRAGRIP KOPPLINGAR DN700 TILL DN800

Installationsanvisningar

1.

10.

Kontrollera att rérmaterial och rorstorleken passar till UltraGrip-kopplingen. For PE & PVC anvénd alltid
stddhylsa. (se sidor 48-49)

Understk rdrens dndar och se till att rorytorna &r rena och fria fréin repor, grader, rost eller andra fororeningar
eller ytdefekter som kan paverka passformen. Svetssémmar maste slipas ned for att férbattra ytprofilen. Tjocka
rorbeldggningar och rérinkladnader méste alltid avlagsnas. UltraGrip mé&ste monteras antingen direkt pa den
obelagda rorytan eller p ett tunt fargskikt.

Varning for risk: Lyftoglor, dér sidana finns, &r konstruerade/provade for att endast lyfta de komponenter som
de &r f4sta vid. Underlatenhet att folja dessa anvisningar kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall eller
materiella skador.

Se till att du &r utbildad, kompetent och fértrogen med den lyftanordning och de tillbehdr som ska anvandas. Se
till att ratt utrustning anvénds och att den ar markt med WLL (Working Load Limit) eller att det finns tabeller for
att bestdmma WLL. Sakerstall att du utfor en visuell inspektion av lyftutrustningen och tillbehdren innan du
fortsatter med lyftet, kassera defekt utrustning. Sakerstall att arbetet utfors inom utrustningens WLL.

Anvand inte utrustning som &r felaktig och anvénd den inte utanfér WLL. Den méste granskas av en kompetent
inspektionsingenjdr och omcertifierad. Utfor endast sling- och kranmannuppgifter om du ar kompetent och har fatt
utbildning. Detta maste tillhandahéllas av en godkand utbildningsleverantdr. G& aldrig under eller sving en last
over en person.

Alla UltraGrip-kopplingar har hygienskydd (som bestar av biologiskt nedbrytbara buntband och biologiskt
nedbrytbar vattenbestandig kartong) for att forhindra kontaminering. Detta skydd méste avlagsnas fore montering
(Fig 1). Packningsdistanshlock (Fig 1) bor INTE avldgsnas i detta skede.

For att sakerstalla korrekt installation, markera minsta och strsta rorinforingsdjup enligt tabell 1 runt hela
omkretsen av bada rordndama enligt Fig. 2.

Rikta in roret som ska laggas med roret som redan &r pa plats, se till att rdrdndarna &r koncentriska, justera stod
eller ledningsbadd vid behov.

Skjut pa den mekaniska kopplingen pé en av rérets muffandar. Nar kopplingen har forts Gver roret, flytta
kopplingen s3 att den mekaniska kopplingen &r centralt placerad Gver mellanrummet mellan tvd ror. For rren

i lage tills avstandet mellan X(min) och M(max) ar enligt Fig 3 med hjélp av djupen frén tabell 1. Justera vid
behov. Kontrollera att de tvé rorédndarna och kopplingen befinner sig pd samma axel. Anvand stdd om s& behdvs.

Alla UltraGrip DN700-800-kopplingar har packningsdistansblock (Fig.1) som forhindrar att slutringarna kollapsar
under transport. Detta maste avidgsnas fore montering vid detta skede.

Dra &t diametralt motsatta muttrar p& de axiella fistelementen enligt Fig 4. Vrid varje mutter ett eller tvé varv &t
gangen for att dra upp slutringen jamnt. Alla muttrar m&ste dras &t s& ménga génger som krévs for att uppnd
erforderligt vridmoment (se tabell 1). Vid slutfrandet ska det finnas ett jamnt radiellt mellanrum mellan réret och
kopplingens slutring, dar hela M(max)-linjen &r synlig och ingen del av X(min)-linjen &r synlig.

Besluta nu vilken slags anslutning som kravs: DRAGSAKER ELLER ICKE DRAGSAKER

a. DRAGSAKER - Vid anvandning som dragsaker typ, dra &t diametralt motsatta bultar p& de radiella
fastelementen enligt Fig 4 och vrid varje mutter ett eller tvé varv &t gdngen for att gripklorna ska gripa in jamnt.
Alla muttrar méste dras &t s& manga ginger som krévs for att uppnd erforderligt vridmoment (se tabell 1).

b. ICKE DRAGSAKER - Nar de radiella fastelementen anvands som icke dragsakra fastelement far de inte dras &t.
Nar UltraGrip installeras som en flexibel (icke dragsaker) produkt forhindrar den inte att réret dras ut och ett
ldmpligt externt stod maste finnas.

=
4
>
-
>
—
o
=
72
>
Z
=
(%2
=
=
o
>
A
<
1
=)
-
Q




B ULTRAGRIP FLANSADAPTRAR PN16 DN700 TILL DN800

Pipe materials, insertion depths and bolt diameters for UltraGrip products

eYSUuaAs - HYININSIANVSNOILVTIVLSNI

Tabell 3.

. . . Instéllningsavstand | Insertion | Tryckklassning
Axiellt faste Radiellt faste Depth (mm)

5| = . = = -
= E ~ E_ .E _E _E: _E
2 el 5 S=3 SE ©S= BTE§ ©= BE B
= Sl 5 Sts 35 SEE S StEE SE EE EE
EREI © 555 £ SESEEwEE®EE. a4 B x m =2 £3
Sl = SS2s £ E2% E25 E28 EET (mn  (ma) (mn(ma) E% EF
= Sl £ S22 & 2822 88 gE8s 888 a5 &%
£ 225 SEN EE | EHEE EE
= E E 28 =
DN700 | 700-735 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 | 275 | 300 | 220 | 245 16bar
DN700 | 727-762 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 95-105 275 | 300 | 220 | 245 16bar
DN700 | 750-785 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 | 95-105 = 275 | 300 | 220 | 245 16bar
DNB0O | 789-824 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 290 | 315 | 220 | 245 16bar
DNB00 | 825-860 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 290 | 315 | 220 | 245 16bar
DN300 | 853-888 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 | 95-105 = 290 | 315 | 220 | 245 16bar

VARNING:Om momentkraven for olika rormaterial inte f6ljs kan det leda till rorglidning. och / eller rérskador.

Tabell 4.
Rérmaterial Dragséaker Icke dragsdker | Stodhylsa kravs
Stl v v
Segjam v v
Gjutjérn v v
PVC v v v
PE100 v 4 v
PE Barriarror X X
Asbestcement X v
Noteringar

Dessa instruktioner galler UltraGrips sortiment av flansadaptrar for anvandning p3 de rormaterial som anges i
tabellen. UltraGrip levereras fardigmonterad for anvandning som andhuv (dragsaker) och bér inte demonteras
fire installation, sdvida den inte ska anvéndas som en flexibel (ej dragséker) produkt, varvid gripbultarna inte
ska dras &t.

Anléggningens testtryck = 1,5 génger arbetstrycket
Tjocka rorbeldggningar och rorinkladnader maste alltid avidgsnas.

Rorledningar ovan mark utsétts for bide belastningar frén det inre trycket och frén temperaturforéndringar/
termisk expansion, vilket kan vara betydligt hgre an frén det inre trycket och kan inte alltid bestammas p ett
sékert sétt. UltraGrip kan anvéndas i applikationer ovan jord dér den inte utsatts for direkt solljus och ligger
inom temperaturintervallet 40°C (mellan -20 °C och +60 °C).

*110-120 vridmoment for gjutjarnsror forutsétter att gjutjarnet har en véggtjocklek pd 32 mm och &r i ett skick
dar den strukturella styrkan inte har dventyrats. For gjutjarmsror med tunnare véggar, vénligen kontakta Viking
Johnson fér rekommenderat bultmoment.

Radiella bultar

Axiella bultar

M(max)

X(min)




ULTRAGRIP FLANSADAPTRAR PN16 DN700 TILL DN800

Installationsanvisningar

1.

Kontrollera att rérmaterial och rorstorleken passar till UltraGrip-flansadaptern. For PE & PVC anvénd alltid
stidhylsa. (se sidor 48-49)

Undersdk rorens andar och se till att rorytorna ar rena och fria frén repor, grader, rost eller andra féroreningar
eller ytdefekter som kan paverka passformen. Svetssémmar maste slipas ned for att forbattra ytprofilen. Tjocka
rorbeldggningar och rérinkladnader méste alltid avlagsnas. UltraGrip méste monteras antingen direkt pa den
obelagda rGrytan eller pa ett tunt fargskikt.

Varning for risk: Lyftoglor, dér sidana finns, &r konstruerade/provade for att endast Iyfta de komponenter som
de &r f4sta vid. Underlatenhet att folja dessa anvisningar kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall eller
materiella skador.

Se till att du &r utbildad, kompetent och fértrogen med den lyftanordning och de tillbehdr som ska anvandas. Se
till att ratt utrustning anvands och att den &r mérkt med WLL (Working Load Limit) eller att det finns tabeller for
att bestdmma WLL. Sakerstall att du utfor en visuell inspektion av lyftutrustningen och tillbehdren innan du
fortsatter med lyftet, kassera defekt utrustning. Sakerstall att arbetet utfors inom utrustningens WLL.

Anvand inte utrustning som r felaktig och anvand den inte utanfér WLL. Den méste kontrolleras av en behrig
kontrollingenjor och omcertifieras. Utfor endast sling- och kranmannuppgifter om du ar kompetent och har fatt
utbildning. Detta maste tillhandahllas av en godkénd utbildningsleverantor. G& aldrig under eller svang en last
Over en person.

Alla UltraGrip-flansadaptrar har hygienskydd (som bestar av biologiskt nedbrytbara buntband och biologiskt
nedbrytbar vattenbestandig kartong) for att forhindra kontaminering. Detta skydd méste avlagsnas fére montering
(Fig 1). Packningsdistansblock (Fig 1) bor INTE avldgsnas i detta skede.

For att sakerstalla korrekt installation, markera minsta och storsta rorinforingsdjup enligt tabell 3 runt hela
omkretsen av bada rérandama enligt Fig 2.

Skjut pa UltraGrip-flansadaptern pa rordnden. Justera réret och UltraGrip-fldnsadaptern med motflansen, montera
flanspackningen (Viking Johnson rekommenderar en IBC-packning for optimal tatning) samt
flanskopplingsbultarna. Se till att roret satts in till ett djup mellan X(min) och M(max) enligt Fig 3 med hjalp av
djupen fran tabell 3. Justera vid behov. Dra &t flanskopplingshultarna med hjalp av standardmetoden. Nar den
mekaniska kopplingen r installerad pa ett rakt ror.

Produktens ande ska ligga mellan markeringarna for minsta och maximala installationsdjup X(min) och M(max)
(se tabell 3).

Alla UltraGrip-flansadaptrar har packningsdistansblock (Fig.1) som férhindrar att slutringarna kollapsar under
transport. Detta maste avldgsnas fore montering vid detta skede.

Dra &t diametralt motsatta muttrar p& de axiella fistelementen enligt Fig 4. Vrid varje mutter ett eller tvé varv &t
géngen for att dra upp slutringen jamnt. Alla muttrar maste dras &t sd manga génger som krévs for att uppna
erforderligt vridmoment (se tabell 3). Vid slutfdrandet ska det finnas ett jamnt radiellt mellanrum mellan roret och
kopplingens slutring, dar hela M(max)-linjen ar synlig och ingen del av X(min)-linjen &r synlig.

Besluta nu vilken slags anslutning som kravs: DRAGSAKER ELLER ICKE DRAGSAKER

a. DRAGSAKER - Vid anvindning som dragsaker typ, dra &t diametralt motsatta bultar av de radiella
fastelementen enligt Fig 4, och vrid varje bult ett eller tvd varv &t géngen for att gripklorna ska gripa in jamnt. Alla
bultar maste dras &t s& ménga génger som krévs for att uppnd erforderligt vridmoment (se tabell 3).

b. ICKE DRAGSAKER - Nar de radiella fastelementen anvands som icke dragsakra fastelement far de inte dras &t.

Nar UltraGrip installeras som en flexibel (icke dragséaker) produkt férhindrar den inte att roret dras ut och ett
l&mpligt externt stod mAste finnas.
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B ULTRAGRIP FLANSADAPTRAR PN10 DN700 TILL DN800

Pipe materials, insertion depths and bolt diameters for UltraGrip products

eYSUuaAs - HYININSIANVSNOILVTIVLSNI

Tabell 5.

. . . Instéllningsavstand | Insertion | Tryckklassning
Axiellt faste Radiellt faste Depth (mm)

5| = . = = -
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2 el 5 S=3 SE ©S= BTE§ ©= BE B
= Sl 5 Sts 35 SEE S StEE SE EE EE
EREI © 555 £ SESEEwEE®EE. a4 B x m =2 £3
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£ 225 SEN EE | EHEE EE
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DN700 | 700-735 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 265 | 290 | 220 | 245 10bar
DN700 | 727-762 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 95-105 = 265 | 290 | 220 | 245 10bar
DN700 | 750-785 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 | 95-105 & 265 | 290 | 220 | 245 10bar
DNB0O | 789-824 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 | 275 | 300 | 220 | 245 10bar
DNB00 | 825-860 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 270 | 295 | 220 | 245 10bar
DN300 | 853-888 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 | 95-105 & 275 | 300 | 220 | 245 10bar

VARNING:Om momentkraven for olika rormaterial inte f6ljs kan det leda till rorglidning. och / eller rérskador.

Tabell 6.
Rérmaterial Dragséaker Icke dragsdker | Stodhylsa kravs
Stl v v
Segjam v v
Gjutjérn v v
PVC v v v
PE100 v 4 v
PE Barriarror X X
Asbestcement X v
Noteringar

Dessa instruktioner galler UltraGrips sortiment av flansadaptrar for anvandning p3 de rormaterial som anges i
tabellen. UltraGrip levereras fardigmonterad for anvandning som andhuv (dragsaker) och bér inte demonteras
fire installation, sdvida den inte ska anvéndas som en flexibel (ej dragséker) produkt, varvid gripbultarna inte
ska dras &t.

Anléggningens testtryck = 1,5 génger arbetstrycket
Tjocka rorbeldggningar och rorinkladnader maste alltid avidgsnas.

Rorledningar ovan mark utsétts for bide belastningar frén det inre trycket och frén temperaturforéndringar/
termisk expansion, vilket kan vara betydligt hgre an frén det inre trycket och kan inte alltid bestammas p ett
sékert sétt. UltraGrip kan anvéndas i applikationer ovan jord dér den inte utsatts for direkt solljus och ligger
inom temperaturintervallet 40°C (mellan -20 °C och +60 °C).

*110-120 vridmoment for gjutjarnsror forutsétter att gjutjarnet har en véggtjocklek pd 32 mm och &r i ett skick
dar den strukturella styrkan inte har dventyrats. For gjutjarmsror med tunnare véggar, vénligen kontakta Viking
Johnson fér rekommenderat bultmoment.

Radiella bultar

Axiella bultar

M(max)

X(min)




ULTRAGRIP FLANSADAPTRAR PN10 DN700 TILL DN800

Installationsanvisningar

1.

Kontrollera att rérmaterial och rorstorleken passar till UltraGrip-flansadaptern. For PE & PVC anvénd alltid
stidhylsa. (se sidor 48-49)

Undersdk rorens andar och se till att rorytorna ar rena och fria frén repor, grader, rost eller andra féroreningar
eller ytdefekter som kan paverka passformen. Svetssémmar maste slipas ned for att forbattra ytprofilen. Tjocka
rorbeldggningar och rérinkladnader méste alltid avlagsnas. UltraGrip méste monteras antingen direkt pa den
obelagda rGrytan eller pa ett tunt fargskikt.

Varning for risk: Lyftoglor, dér sidana finns, &r konstruerade/provade for att endast Iyfta de komponenter som
de &r f4sta vid. Underlatenhet att folja dessa anvisningar kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall eller
materiella skador.

Se till att du &r utbildad, kompetent och fértrogen med den lyftanordning och de tillbehdr som ska anvandas. Se
till att ratt utrustning anvands och att den &r mérkt med WLL (Working Load Limit) eller att det finns tabeller for
att bestdmma WLL. Sakerstall att du utfor en visuell inspektion av lyftutrustningen och tillbehdren innan du
fortsatter med lyftet, kassera defekt utrustning. Sakerstall att arbetet utfors inom utrustningens WLL.

Anvand inte utrustning som r felaktig och anvand den inte utanfér WLL. Den méste kontrolleras av en behrig
kontrollingenjor och omcertifieras. Utfor endast sling- och kranmannuppgifter om du ar kompetent och har fatt
utbildning. Detta maste tillhandahllas av en godkénd utbildningsleverantor. G& aldrig under eller svang en last
Over en person.

Alla UltraGrip-flansadaptrar har hygienskydd (som bestar av biologiskt nedbrytbara buntband och biologiskt
nedbrytbar vattenbestandig kartong) for att forhindra kontaminering. Detta skydd méste avlagsnas fére montering
(Fig 1). Packningsdistansblock (Fig 1) bor INTE avldgsnas i detta skede.

For att sakerstalla korrekt installation, markera minsta och storsta rorinforingsdjup enligt tabell 5 runt hela
omkretsen av bada rérandama enligt Fig 2.

Skjut pa UltraGrip-flansadaptern pa rordnden. Justera réret och UltraGrip-fldnsadaptern med motflansen, montera
flanspackningen (Viking Johnson rekommenderar en IBC-packning for optimal tatning) samt
flanskopplingsbultarna. Se till att roret satts in till ett djup mellan X(min) och M(max) enligt Fig 3 med hjalp av
djupen frén tabell 5. Justera vid behov. Dra &t flanskopplingsbultarna med hjélp av standardmetoden. N&r den
mekaniska kopplingen r installerad pa ett rakt ror. Produktens 4nde ska ligga mellan markeringarna for minsta
och maximala installationsdjup X(min) och M(max) (se tabell 5).

Alla UltraGrip-flénsadaptrar har packningsdistansblock (Fig.1) som forhindrar att slutringarna kollapsar under
transport. Detta maste avldgsnas fore montering vid detta skede.

Dra &t diametralt motsatta muttrar p& de axiella fistelementen enligt Fig 4. Vrid varje mutter ett eller tva varv &t
gangen for att dra upp slutringen jamnt. Alla muttrar maste dras t s& manga génger som kravs for att uppnd
erforderligt vridmoment (se tabell 5). Vid slutforandet ska det finnas ett jamnt radiellt mellanrum mellan roret och
kopplingens slutring, dar hela M(max)-linjen &r synlig och ingen del av X(min)-linjen &r synlig.

Besluta nu vilken slags anslutning som kravs: DRAGSAKER ELLER ICKE DRAGSAKER

a. DRAGSAKER - Vid anvandning som dragséker typ, dra &t diametralt motsatta bultar av de radiella
fastelementen enligt Fig 4, och vrid varje bult ett eller tvd varv &t géngen for att gripklorna ska gripa in jamnt. Alla
bultar maste dras &t s& m&nga génger som krévs for att uppnd erforderligt vridmoment (se tabell 5).

b. ICKE DRAGSAKER - Nr de radiella fastelementen anvands som icke dragsikra fastelement far de inte dras &t.

Nar UltraGrip installeras som en flexibel (icke dragsaker) produkt férhindrar den inte att roret dras ut och ett
I&mpligt externt stdd maste finnas.
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B ULTRAGRIP RILSAN-BELAGDA STODHYLSOR AV STAL FOR
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PE OCH PVC AV STORLEKAR DN700 TILL DN800

Skulderflikar




ULTRAGRIP RILSAN-BELAGDA STODHYLSOR AV STAL
FOR PE OCH PVC AV STORLEKAR DN700 TILL DN800

Installationsanvisningar

1. HKontrollera att stodhylsan och kilarna &r lampliga for rorets YD och véggtjocklek.

Mt rérets diameter och valj ratt kil frén de medfdljande 4 uppsattningama (se tabell 7 for PE och PVC).

For in hylsan i rorets hal tills flikarna ligger an mot rérénden.

Montera |dmplig stodbult genom dgleplattan i hylsan (Fig 2).

Anvand muttrarna p3 bultarna for att expandera hylsan tills den kommer i kontakt med rérhlet.

Tryck p kilen tills hylsan &r helt expanderad mot rérets hal.(Fig 3)

2
3
4
5
6. Forin lamplig kil i hylsans kanal.
7
8. Klam fast clipsen for kilen i kanalhdlen narmast kilens &nde for att forhindra att kilen glider ut.
9

Nér de tva clipsen har satts in anvander du ett tredje clips for att Idsa ihop alla clipsen. (Fig 4)

10. Lossa muttrarna pa stbdbultarna och ta bort stédbultarna och muttrarna.

VARNING: Om belaggningen pa kilen eller hylsan skadas kommer produkten att rosta; extra forsiktighet maste
iakttas nér kilarna sétts in i hylsan for att undvika att beldggningen skadas.

Tabell 7.
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PE stodhylsor

710-SDR11

710

Ror-0D

710

716.4

Ror-1D

567 | 587

Min ID (mm)

555

Max ID (mm)

565

Kort kant (mm)

50

Lang kant (mm)
Min ID (mm)

100

Max ID (mm)
Kort kant (mm)
L&ng kant (mm)
Min ID (mm)

566571 85 135

Max ID (mm)
Kort kant (mm)
Lang kant (mm)
Min ID (mm)

5721582 1103 1153
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£
=
e
=
<
=

o0
=
oS
—

Max ID (mm)
Kort kant (mm)

5831587 1120 170

710-SDR17

710

710

716.4

618 | 633

610

617

50

100

618621 76 1126

6221629 89 139

630 1633 1102 152

710-SDR21

710

710

716.4

635 | 649

626

633

50

100

6341641 76 126

6421645 89 1139

646 1649 102 152

710-SDR26

710

710

716.4

650 | 662

642

648

50

100

6491652 72 1122

6536551 83 1133

656 662 94 | 144

800-SDR11

800

800

807.2

640 | 662

627

638

50

100

639644 88 138

645656 | 107 157

657 661 126 176

800-SDR17

800

800

807.2

69 | 713

687

695

50

100

696700 79 129

7011709 | 94 144

7101713 1108 ' 158

800-SDR21

800

800

807.2

716 | 731

708

715

50

100

716 1723 76 1126

7241727 89 139

728 7311102 | 152

800-SDR26

PVC stodhylsor

710-SDR33

800

710

800

710

807.2

712

732 | 746

662 = 668

123

730

50

100

656 /661 50 1100

731734 76 1126

662 664 88 138

735738 89 139

665670 79 1129

739746 1102 | 152

671673 126 176

800-SDR33

800

800

802

746 | 753

7391745 50 1100

7461749 72 1122

7501756 1 83 1133

757759 1102 | 152
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EE ULTRAGRIP KOPPLINGAR DN900

Rérmaterial, installationsdjup och bultdiametrar for UltraGrip-produkter

eYSUuaAs - HYININSIANVSNOILVTIVLSNI

Tabell 1. Axiellt faste Radiellt faste

Tryckklassning
for vatten

Instéllnings avstand

g
2
= = =% = S
Bl : sSs _ 5SS §S  ES5 ES £
Bl = 255 § E25% E25% 255 g5 £ | 22
£ Il 5 EES £ EEZ EE® EESs EET By B3
R £ SST & S£E2 8E £Ez £E2€ wl £S5 £E=
s | = EEES 22 &2 22¢ &2 :
= 3 3 =1 S (min) (max) (min) (max)

DN900 (892-927 M20| 190-210 'M16 N/A | 140-150 | 110-120 = N/A | 165 375 220 | 325 16 bar
DN900 926 -961 M20 | 190-210 'M16 190-210 | N/A | 110-120 = NA | 165 375 220 | 325 16 bar
DN900 1958 -993 M20 | 190-210 'M16|  N/A NA | 110-120 | NA | 165|375 | 220 | 325 16 bar

VARNING: Om momentkraven for olika rérmaterial inte fdljs kan det leda till rorglidning. och / eller rorskador.

Tabell 2.

Rormaterial Dragsaker Icke dragsaker | Stodhylsa kravs

Stl v v

Segjam v v

Gjutjrn v v

MOPVC X X

PE100 v v v

PE Barridrror X X

Asbestcement X v
Noteringar
Dessa instruktioner géller UltraGrips kopplmgssomment for anvandmng pé de rrmaterial som anges i tabellen.
UltraGrip levereras fardigmonterad for dning som andhuv (dragséker) och bor inte d tteras fore

installation, sdvida den inte ska anvandas som en flembe\ (j dragsaker) produkt, varvid gripbultama inte ska
dras &t.

Anlaggningens testtryck = 1,5 génger arbetstrycket
Tjocka rorbeldggningar och rérinkladnader méste alltid avlagsnas.

Rorledningar ovan mark utsatts for bide belastningar frén det inre trycket och frén temperaturforéndringar/
termisk expansion, vilket kan vara betydligt hogre an frén det inre trycket och kan inte alltid bestimmas p4 ett
sékert satt. UltraGrip kan anvandas i applikationer ovan jord dér den inte utsétts for direkt solljus och ligger
inom temperaturintervallet 40°C (mellan -20 °C och +60 °C).

*110-120 vridmoment for gjutjarnsror forutsatter att gjutjarnet har en vaggtjocklek pé 32 mm och r i ett
skick dar den strukturella styrkan inte har &ventyrats. For gjutjdrnsror med tunnare véggar, vanligen kontakta
Viking Johnson for rekommenderat bultmoment.

Radiella bultar

Axiella bultar

Hygienskydd

A/B




ULTRAGRIP KOPPLINGAR DN900

Installationsanvisningar

1

10.

Kontrollera att rormaterial och rdrstorleken passar till UltraGrip-kopplingen. For PE anvénd alltid en stidhylsa.
(se sidor 40-41)

Undersdk rérens ndar och se till att rérytorna &r rena och fria frén repor, grader, rost eller andra fororeningar
eller ytdefekter som kan paverka passformen. Svetssommar méste slipas ned for att forbéttra ytprofilen. Tjocka
rorbelaggningar och rorinkladnader méste alltid avidgsnas. UltraGrip maste monteras antingen direkt pa den
obelagda rorytan eller p ett tunt fargskikt.

Varning for risk: Lyftoglor, dar s3dana finns, &r konstruerade/provade for att endast lyfta de komponenter som
de ar fasta vid. Underlatenhet att filja dessa anvisningar kan leda till allvarliga personskador eller dddsfall
eller materiella skador.

Se till att du ar utbildad, kompetent och fortrogen med den lyftanordning och de tillbehor som ska anvandas.
Se till att rétt utrustning anvands och att den &r markt med WLL (Working Load Limit) eller att det finns tabeller
for att bestdmma WLL. Sakerstall att du utfor en visuell inspektion av lyftutrustningen och tillbehdren innan du
fortsatter med lyftet, kassera defekt utrustning. Sakerstall att arbetet utfors inom utrustningens WLL.

Anvénd inte utrustning som &r felaktig och anvénd den inte utanfor WLL. Den mé&ste granskas av en kompetent
inspektionsingen;jor och omcertifierad. Utfor endast sling- och kranmannuppgifter om du &r kompetent och har
fétt utbildning. Detta mAste tillhandahallas av en godkand utbildningsleveranttr. Ga aldrig under eller svang en
last ver en person.

Alla UltraGrip-kopplingar har hygienskydd (som bestar av biologiskt nedbrytbara buntband och biologiskt
nedbrytbar vattenbesténdig kartong) for att férhindra kontaminering. Detta skydd méaste avlagsnas fore montering
(Fig 1). Packningsdistansblock (Fig 1) bor INTE avldgsnas i detta skede.

For att sakerstalla korrekt installation, markera minsta och storsta rérinforingsdjup enligt tabell 1 runt hela
omkretsen av bada rérandama enligt Fig. 2.

Rikta in roret som ska ldggas med réret som redan ar pé plats, se till att rordndarna ar koncentriska, justera stod
eller ledningsbadd vid behov.

Skjut p& den mekaniska kopplingen pa en av rdrets muffandar. Nar kopplingen har forts over roret, flytta
kopplingen s3 att den mekaniska kopplingen ar centralt placerad Gver mellanrummet mellan tva rGr. For réren

i lage tills avstandet mellan X (min) och M (max) &r enligt Fig 3 med hjalp av djupen frén tabell 1. Justera vid
behov. Kontrollera att de tv rérandarna och kopplingen befinner sig p& samma axel. Anvénd stod om s& behdvs.

Alla UltraGrip DN700-800-kopplingar har packningsdistansblock (Fig.1) som frhindrar att slutringarna kollapsar
under transport. Detta méste avldgsnas fore montering vid detta skede.

Dra &t diametralt motsatta muttrar pé de axiella fistelementen enligt Fig 4. Vrid varje mutter ett eller tvé varv &t
gangen for att dra upp slutringen jamnt. Alla muttrar maste dras t s& manga ganger som krévs for att uppnd
erforderligt vridmoment (se tabell 1). Vid slutforandet ska det finnas ett jamnt radiellt mellanrum mellan réret och
kopplingens slutring, dar hela M (max)-linjen &r synlig och ingen del av X (min)-linjen ar synlig.

Besluta nu vilken slags anslutning som krévs: DRAGSAKER ELLER ICKE DRAGSAKER

a. DRAGSAKER - Vid anvandning som dragsaker typ, dra &t diametralt motsatta bultar p3 de radiella
fastelementen enligt Fig 4 och vrid varje mutter ett eller tva varv &t gdngen for att gripklorna ska gripa in jamnt.
Alla muttrar maste dras &t s8 manga ganger som kravs for att uppna erforderligt vridmoment (se tabell 1).

b. ICKE DRAGSAKER - Nr de radiella fastelementen anvands som icke dragsékra fastelement fir de inte dras
at. Nar UltraGrip installeras som en flexibel (icke dragsdker) produkt forhindrar den inte att réret dras ut och ett
[dmpligt externt stdd maste finnas.
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B ULTRAGRIP FLANSADAPTRAR PN16 DN900

Rérmaterial, installationsdjup och bultdiametrar for UltraGrip-produkter
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Tabell 3. Axiellt faste Radiellt faste

Tryckklassning
for vatten

=
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z t _z _z: .z EEHEE
: | £ | I 52 = 325 5= NEMAE
2 E Il = S5 = S=c 5= TeE Sso S 2 28 T
2 Bl = S5 2 Eg28% Eg2s Egg ES= 5 EE
] = =T & $2& s sEBs $E& T g3 = B EP BE
S | 2 | & EEES €E &2 R2v &£ E E E E &5 &
2 2 H =3 H < m < =
DN900 ' 892-927 800 M20 190-210 @M16 N/A 140-150 | 110-120 N/A 540 1 5651 220 ' 245 16 bar
DN900 ' 892-927 1 900 M20 190-210 @M16 N/A 140-150 | 110-120 N/A 300 325 220 245 16 bar
DN900 | 926-961 900 M20 | 190-210 Mi6 190210 | MNA | 110-120  NA 500 525 220 245 16 bar
DN900 1 958-993 1 900 M20 190-210 ' M16 N/A N/A 110-120 N/A 500 | 5251 220 | 245 16 bar

VARNING: Om momentkraven for olika rormaterial inte foljs kan det leda till rrglidning. och / eller rorskador.

Tabell 4.
Rormaterial Dragsaker Icke dragsdker | Stodhylsa kravs
Stal v 4
Segjam v 4
Gjutjarn Ve v
MOPVC X X
PE100 v v v
PE Barriarror X X
Asbestcement X v
Noteringar

Dessa instruktioner galler UltraGrips sortiment av flansadaptrar for anvéndning pa de rormaterial som anges i
tabellen. UltraGrip levereras fardigmonterad for anvandning som andhuv (dragséker) och br inte demonteras
fire installation, sdvida den inte ska anvandas som en flexibel (ej dragsaker) produkt, varvid gripbultarna inte
ska dras &t.

Anléggningens testtryck = 1,5 génger arbetstrycket
Tjocka rorbeldggningar och rérinkladnader méste alltid avlagsnas.

Rdrledningar ovan mark utsétts for bade belastningar frdn det inre trycket och fren temperaturforéndringar/
termisk expansion, vilket kan vara betydligt hogre an frén det inre trycket och kan inte alltid bestimmas p4 ett
sékert satt. UltraGrip kan anvéndas i applikationer ovan jord dér den inte utsétts for direkt solljus och ligger
inom temperaturintervallet 40°C (mellan -20 °C och +60 °C).

*110-120 vridmoment for gjutjarnsror forutsatter att gjutjarnet har en vaggtjocklek pé 32 mm och 4r i ett
skick dar den strukturella styrkan inte har &ventyrats. For gjutjdrnsror med tunnare véggar, vanligen kontakta
Viking Johnson for rekommenderat bultmoment.

Hygienskydd
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ULTRAGRIP FLANSADAPTRAR PN16 DN900

Installationsanvisningar

1

Kontrollera att rormaterial och rorstorleken passar till UltraGrip-flansadaptern. For PE anvénd alltid en stodhylsa.
(se sidor 40-41)

Undersdk rérens dndar och se till att rérytorna &r rena och fria frén repor, grader, rost eller andra fororeningar
eller ytdefekter som kan paverka passformen. Svetssommar méste slipas ned for att forbéttra ytprofilen. Tjocka
rorbelaggningar och rorinkladnader méste alltid avidgsnas. UltraGrip maste monteras antingen direkt pa den
obelagda rorytan eller p ett tunt fargskikt.

Varning for risk: Lyftoglor, dar s3dana finns, &r konstruerade/provade for att endast lyfta de komponenter som
de ar fasta vid. Underlatenhet att filja dessa anvisningar kan leda till allvarliga personskador eller ddsfall
eller materiella skador.

Se till att du &r utbildad, kompetent och fortrogen med den lyftanordning och de tillbehdr som ska anvéndas.
Se till att rétt utrustning anvands och att den &r markt med WLL (Working Load Limit) eller att det finns tabeller
for att bestdmma WLL. Sakerstall att du utfor en visuell inspektion av lyftutrustningen och tillbehéren innan du
fortsatter med lyftet, kassera defekt utrustning. Sakerstall att arbetet utfors inom utrustningens WLL.

Anvand inte utrustning som &r felaktig och anvénd den inte utanfdr WLL. Den méste kontrolleras av en behtrig
kontrollingenjr och omcertifieras. Utfor endast sling- och kranmannuppgifter om du &r kompetent och har fétt
utbildning. Detta maste tillhandahéllas av en godkand utbildningsleveranttr. G aldrig under eller svéng en last
over en person.

Alla UltraGrip-flansadaptrar har hygienskydd (som bestar av biologiskt nedbrytbara buntband och biologiskt
nedbrytbar vattenbesténdig kartong) for att férhindra kontaminering. Detta skydd maste avlagsnas fore montering
(Fig 1). Packningsdistansblock (Fig 1) bor INTE avldgsnas i detta skede.

For att sakerstalla korrekt installation, markera minsta och storsta rérinforingsdjup enligt tabell 3 runt hela
omkretsen av bda rérandara enligt Fig 2.

Skjut p UltraGrip-flansadaptern p8 roranden. Justera rdret och UltraGrip-flansadaptern med motflansen,
montera flanspackningen (Viking Johnson rekommenderar en IBC-packning for optimal tatning) samt
flanskopplingsbultarna. Se till att réret satts in till ett djup mellan X (min) och M (max) enligt Fig 3 med hjélp av
djupen frén tabell 3. Justera vid behov. Dra &t flanskopplingsbultarna med hjélp av standardmetoden. Nar den
mekaniska kopplingen ar installerad pa ett rakt rér. Produktens dnde ska ligga mellan markeringarna for minsta
och maximala installationsdjup X (min) och M (max) (se tabell 3).

Alla UltraGrip-flansadaptrar har packningsdistansblock (Fig.1) som forhindrar att slutringarna kollapsar under
transport. Detta méste avlagsnas fore montering vid detta skede.

Dra &t diametralt motsatta muttrar p& de axiella fistelementen enligt Fig 4. Vrid varje mutter ett eller tv4 varv &t
gangen for att dra upp slutringen jamnt. Alla muttrar m&ste dras &t s& mnga génger som krévs for att uppné
erforderligt vridmoment (se tabell 3). Vid slutforandet ska det finnas ett jamnt radiellt mellanrum mellan réret och
kopplingens slutring, d&r hela M (max)-linjen &r synlig och ingen del av X (min)-linjen ar synlig.

Besluta nu vilken slags anslutning som kravs: DRAGSAKER ELLER ICKE DRAGSAKER

a. DRAGSAKER - Vid anvandning som dragsaker typ, dra 4t diametralt motsatta bultar av de radiella
fastelementen enligt Fig 4, och vrid varje bult ett eller tva varv &t gdngen for att gripklorna ska gripa in jamnt.
Alla bultar m&ste dras &t s& ménga génger som krévs for att uppnd erforderligt vidmoment (se tabell 3).

b. ICKE DRAGSAKER - Nir de radiella fastelementen anvands som icke dragsékra fastelement far de inte dras
at. Nar UltraGrip installeras som en flexibel (icke dragsdker) produkt forhindrar den inte att réret dras ut och ett
[dmpligt externt st6d maste finnas.
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B ULTRAGRIP FLANSADAPTRAR PN10 DN900

Rérmaterial, installationsdjup och bultdiametrar for UltraGrip-produkter

eYSUuaAs - HYININSIANVSNOILVTIVLSNI

Tabell 5. Axiellt faste Radiellt faste

Tryckklassning

for vatten

=
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| e
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2 E Il = S5 = S=c 5= TeE Sso S 2 28 T
AR 55 S 3ES SEw $Ew iz £ Zg
2 Bl = 2= 2 Eg2% E2s5 Egsgs E2= 5 EE
M © sS2T & $25 2T $Es $2&8 = R = % 8@ 82
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DN900 892-927 800 M20 190-210 M16 N/A 140-150 © 110-120 N/A 525 550 1 220 ' 245 10 bar
DN900 ' 892-927 1 900 M20 190-210 @M16 N/A 140-150 | 110-120 N/A 280 1 305 220 245 10 bar
DN900 |926-961 900 M20| 190-210 M16 190-210 = NA | 110-120  NA 380 405 220 245  10bar
DN900 '958-993 ' 900 M20 190-210 @M16 N/A N/A 110-120 N/A 430 455 220 | 245 10 bar

VARNING: Om momentkraven for olika rormaterial inte foljs kan det leda till rrglidning. och / eller rorskador.

Tabell 6.
Rormaterial Dragsaker Icke dragsdker | Stodhylsa kravs
Stal v 4
Segjam v 4
Gjutjarn Ve v
MOPVC X X
PE100 v v v
PE Barriarror X X
Asbestcement X v
Noteringar

Dessa instruktioner galler UltraGrips sortiment av flansadaptrar for anvéndning pa de rormaterial som anges i
tabellen. UltraGrip levereras fardigmonterad for anvandning som andhuv (dragséker) och br inte demonteras
fire installation, sdvida den inte ska anvandas som en flexibel (ej dragsaker) produkt, varvid gripbultarna inte
ska dras &t.

Anléggningens testtryck = 1,5 génger arbetstrycket
Tjocka rorbeldggningar och rérinkladnader méste alltid avlagsnas.

Rdrledningar ovan mark utsétts for bade belastningar frdn det inre trycket och fren temperaturforéndringar/
termisk expansion, vilket kan vara betydligt hogre an frén det inre trycket och kan inte alltid bestimmas p4 ett
sékert satt. UltraGrip kan anvéndas i applikationer ovan jord dér den inte utsétts for direkt solljus och ligger
inom temperaturintervallet 40°C (mellan -20 °C och +60 °C).

*110-120 vridmoment for gjutjarnsror forutsatter att gjutjarnet har en vaggtjocklek pé 32 mm och 4r i ett
skick dar den strukturella styrkan inte har &ventyrats. For gjutjdrnsror med tunnare véggar, vanligen kontakta
Viking Johnson for rekommenderat bultmoment.

Hygienskydd
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ULTRAGRIP FLANSADAPTRAR PN10 DN900

Installationsanvisningar

1

Kontrollera att rormaterial och rorstorleken passar till UltraGrip-flansadaptern. For PE anvénd alltid en stodhylsa.
(se sidor 40-41)

Undersdk rérens dndar och se till att rérytorna &r rena och fria frén repor, grader, rost eller andra fororeningar
eller ytdefekter som kan paverka passformen. Svetssommar méste slipas ned for att forbéttra ytprofilen. Tjocka
rorbelaggningar och rorinkladnader méste alltid avidgsnas. UltraGrip maste monteras antingen direkt pa den
obelagda rorytan eller p ett tunt fargskikt.

Varning for risk: Lyftoglor, dar s3dana finns, &r konstruerade/provade for att endast lyfta de komponenter som
de ar fasta vid. Underlatenhet att filja dessa anvisningar kan leda till allvarliga personskador eller ddsfall
eller materiella skador.

Se till att du &r utbildad, kompetent och fortrogen med den lyftanordning och de tillbehdr som ska anvéndas.
Se till att rétt utrustning anvands och att den &r markt med WLL (Working Load Limit) eller att det finns tabeller
for att bestdmma WLL. Sakerstall att du utfor en visuell inspektion av lyftutrustningen och tillbehéren innan du
fortsatter med lyftet, kassera defekt utrustning. Sakerstall att arbetet utfors inom utrustningens WLL.

Anvand inte utrustning som &r felaktig och anvénd den inte utanfdr WLL. Den méste kontrolleras av en behtrig
kontrollingenjr och omcertifieras. Utfor endast sling- och kranmannuppgifter om du &r kompetent och har fétt
utbildning. Detta maste tillhandahéllas av en godkand utbildningsleveranttr. G aldrig under eller svéng en last
over en person.

Alla UltraGrip-flansadaptrar har hygienskydd (som bestar av biologiskt nedbrytbara buntband och biologiskt
nedbrytbar vattenbesténdig kartong) for att férhindra kontaminering. Detta skydd maste avlagsnas fore montering
(Fig 1). Packningsdistansblock (Fig 1) bor INTE avldgsnas i detta skede.

For att sakerstalla korrekt installation, markera minsta och storsta rérinforingsdjup enligt tabell 5 runt hela
omkretsen av bda rérandara enligt Fig 2.

Skjut p UltraGrip-flansadaptern p8 roranden. Justera rdret och UltraGrip-flansadaptern med motflansen,
montera flanspackningen (Viking Johnson rekommenderar en IBC-packning for optimal tatning) samt
flanskopplingsbultarna. Se till att réret satts in till ett djup mellan X (min) och M (max) enligt Fig 3 med hjélp av
djupen frén tabell 5. Justera vid behov. Dra &t flinskopplingsbultarna med hjélp av standardmetoden. Nar den
mekaniska kopplingen ar installerad pa ett rakt rér. Produktens dnde ska ligga mellan markeringarna for minsta
och maximala installationsdjup X (min) och M (max) (se tabell 5).

Alla UltraGrip-flansadaptrar har packningsdistansblock (Fig.1) som forhindrar att slutringarna kollapsar under
transport. Detta méste avlagsnas fore montering vid detta skede.

Dra &t diametralt motsatta muttrar p& de axiella fistelementen enligt Fig 4. Vrid varje mutter ett eller tv4 varv &t
gangen for att dra upp slutringen jamnt. Alla muttrar m&ste dras &t s& mnga génger som krévs for att uppné
erforderligt vridmoment (se tabell 5). Vid slutforandet ska det finnas ett jamnt radiellt mellanrum mellan réret och
kopplingens slutring, d&r hela M (max)-linjen &r synlig och ingen del av X (min)-linjen ar synlig.

Besluta nu vilken slags anslutning som kravs: DRAGSAKER ELLER ICKE DRAGSAKER

a. DRAGSAKER - Vid anvandning som dragsaker typ, dra 4t diametralt motsatta bultar av de radiella
fastelementen enligt Fig 4, och vrid varje bult ett eller tva varv &t gdngen for att gripklorna ska gripa in jamnt.
Alla bultar m&ste dras &t s& ménga génger som krévs for att uppné erforderligt vidmoment (se tabell 5).

b. ICKE DRAGSAKER - Nir de radiella fastelementen anvands som icke dragskra fastelement far de inte dras
at. Nar UltraGrip installeras som en flexibel (icke dragsdker) produkt forhindrar den inte att réret dras ut och ett
[dmpligt externt st6d méste finnas.
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B ULTRAGRIP RILSAN-BELAGDA STODHYLSOR AV MJUKT STAL
FOR PE OCH MOPVC AV STORLEKAR DN900

Skulderflikar
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ULTRAGRIP RILSAN-BELAGDA STODHYLSOR AV MJUKT STAL

FOR PE OCH MOPVC AV STORLEKAR DN900

Installationsanvisningar
Kontrollera att stodhylsan och kilarna &r 1ampliga for rorets YD och véggtjocklek.

Mt rérets diameter och valj ratt kil frén de medfdljande 4 uppséttningama (se tabell 7 for PE).
For in hylsan i rorets hal tills skulderflikarna ligger an mot rérénden.

Montera |dmplig stodbult genom dgleplattan i hylsan (Fig 2).

Anvand muttrarna pd bultarna for att expandera hylsan tills den kommer i kontakt med rorhélet.
For in 1amplig kil i hylsans kanal.

Tryck p kilen tills hylsan &r helt expanderad mot rérets hal.(Fig 3)

Klam fast clipsen for kilretention i kanalhdlen narmast kilens &nde for att forhindra att kilen glider ut.

@ o N e & e N

Nér de tva clipsen har satts in anvander du ett tredje clips for att Idsa ihop alla clipsen. (Fig 4)

10. Lossa muttrarna p& stodbultarna och ta bort stodbultarna och muttrarna.

VARNING: Om belaggningen pa kilen eller hylsan skadas kommer produkten att rosta; extra forsiktighet maste
iakttas nér kilarna sétts in i hylsan for att undvika att beldggningen skadas.

Tabell 7.

Rorstorlek

Lang kant (mm)
Min ID (mm)
Kort kant (mm)
L&ng kant (mm)
Min ID (mm)
Kort kant (mm)
Lang kant (mm)
Min ID (mm)
Kort kant (mm)
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Max ID (mm)
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Yo u Tu he Har kommer du till vart videobibliotek:

http://www.youtube.com/user/CraneBSU
www.vikingjohnson.com/ultragrip
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L SE-443 61

STENKULLEN www.ulefos.se
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typografiska fel eller utelamnanden eller fér feltolkningar av informationen i denna
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